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ボルト軸力センサ製作/校正サービス

☑最高300℃まで対応
☑多様なボルト形状、サイズに対応

お困りではありませんか？

車載基板用の小ネジから鋳造金型のボルトまで
M3 ～ M64 の各種ボルトで製作可能
こんなお客様におすすめです。
✔ ボルト締結時の締付けトルクと軸力の相関を確認したい
✔ 高温一定放置材料のへたりからくる軸力の抜けを確認したい
✔ 冷熱サイクルによる軸力の抜けを確認したい
✔ 振動による軸力の抜けを確認したい

BOLT EYEをご利用ください！

™

M6,M8 サイズで常温測定なら
ボルトゲージを使って自分で作成できるけど
基板用のM3,M4 は小さすぎて…

M6,M8 サイズでも40℃以上になると
ドリフトやゼロ戻りが…

高温放置, 冷熱サイクルの試験では
自分たちで作成する軸力センサは
クリ―プやドリフトが激しくて…

ご使用のボルトをご支給いただくだけ！
・荷重校正データ、温度特性データもご提供できます。
・ボルトの穴あけ加工、ゲージ貼付、ボルト形状に合わせたケーブルの取り出しを行います。

ひずみゲージをボルト孔内周面へ
加熱圧着する方式では、
従来の接着剤による埋込方式に比べ
常温時・高温時での安定度・
ゼロ戻りが改善しました。

（エンジン周りの軸力測定）

コンパクトレコーダ
CTRS-100A

（基板の軸力測定）
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荷重校正試験／温度特性試験

ボルト軸力センサのひずみ出力からボルトに負荷された軸力への
変換は、ボルトの断面積やヤング率から求めることができますが、
正確な軸力を求めるために通常は荷重校正が必要となります。

弊社では、国家標準にトレースした信頼性の高い計測器を使用し
た荷重校正データを提供できます。（一部オプション）

加えて、測定環境に温度変化がある場合の補正に必要な温度特性
試験データも提供できます。（一部オプション）

 ご支給していただいたボルトを軸力センサに加工します。
 加工時に、ボルトのエージング処理や洗浄処理を行いますので、温度変化を与えてはいけない場合や、洗

浄液（アセトンなど）に浸漬してはいけない場合は、ご相談ください。
 ボルト加工により、未加工時に比べ疲労寿命等の機械特性が変化しますので、ご注意ください。

荷重校正機

治具

計測器

注意事項

構造例

取り出し方向など、使用状況に合わせた、多様なバリエーションが製作可能です。
高温環境、特殊なボルト形状や材質の場合でも、多くの場合対応できますので、ご相談ください。

構造図（ボルト孔内周面への加熱圧着方式） 構造図（ボルト軸部外面への加熱圧着方式）

WEBからのお問い合わせはこちら

https://www.kyowa-ei.com/
jpn/product/special/
boltgagesensor/index.html

https://www.kyowa-ei.com/jpn/product/special/boltgagesensor/index.html
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